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   ความเป�นมาของการพัฒนา “เครë่องหมักเมล็ดโกโก�แบบกึ่งอัตโนมัติ”  โกโก�มีกลิøนรส ที่เด�นคือ กลิøนกรด รสฝาดและรสขม 
ซึ่งกลิøนรสเหล�านี้มีผลมาจากส�วนประกอบทางเคมีในสายพันธุ�โกโก�และการเปลี่ยนแปลงที่เกิดขê้นในกระบวนการหมักโกโก� ขั้นตอนการหมัก

ช�วยทําให�ความขมลดลงและทําให�เกิดกลิøนที่ดีขê้น 

       กลุ�มวèสาหกิจชุมชนโกโก�แปลงใหญ�เมืองวัง ตําบลวังใต� อําเภอวังเหนือ จังหวัดลําปาง ได�ดําเนินการพัฒนาผลิตภัณฑ�โกโก�ผงและ

โกโก�ช็อกโกแลต โดยใช�กรรมวèธีการผลิตแบบเดิม คือ ใช�เข�ง/ลังไม�หมักแบบกองสูงบนพ÷้นหรëอหมักในกระบะไม�เป�นต�น และอาศัยความ

เชี่ยวชาญเฉพาะบุคคลในการควบคุม จêงไม�สามารถควบคุมคุณภาพของเมล็ดโกโก�ก�อนส�งสู�กระบวนการตากแห�งให�มีคุณภาพคงที่ตรงต�อ

ความต�องการของตลาดได� 

      

   

   

• ส�วนประกอบหลัก ได�แก� ลังสําหรับหมัก (ผนังไม�แดง) ใบเกลี่ยเมล็ดโกโก� ชุดมอเตอร�ขับหมุนลังหมัก ชุดตู� Control ควบคุมการทํางาน และชุด Temperature Control 

• ใช�มอเตอร�ไฟฟ�ากระแสสลับ ชนิด 1 เฟส ขนาด 3 แรงม�า

• หลักการทํางาน: 1. เรèøมจากปอกเปลือกเพ÷่อแกะเมล็ดโกโก� นําเมล็ดโกโก�โดยชั่งนํ้าหนักให�ตรงตามกําหนด และคลุกเคล�าเมล็ดโกโก�ดิบกับยีสต�ให�เข�ากัน 

                           2. เตรéยมลังหมัก โดยการปูใบตองสดให�ทั่วพ÷้นลังหมัก และเทเมล็ดโกโก�ลงลังหมัก ป�ดฝาลังให�แน�นสนิท กดปุ�ม Start ที่ตู� Control ไฟสีเขéยวที่ 

Tower Light จะติด โปรแกรมจะเรèøมทํางาน ผ�านการควบคุมคําสั่งงานด�วย PLC (Programable Logical Control) 

                           3. เมื่อครบ 24 ชม. PLC จะสั่งงานให�มอเตอร�ลังหมักหมุน เพ÷่อเป�นการเติมอากาศให�กับเมล็ดโกโก� อุณภูมิจะอยู�ในช�วงประมาณ 30-45 C

** หากอุณภูมิในช�วงเวลานี้ตํ่ากว�าค�าที่ตั้งไว� Sensor ที่ฝ�งไว�ด�านในจะส�งสัญญาณกลับมาให�กับ PLC และเมื่อ PLC ประมวณผลแล�วจะส�งสัญญาณเตือน (3ครั้ง) 

ไฟสีแดงที่ Tower Light จะติด แสดงว�ากระบวนการทํางานของยีสต�มีความผċดปรกติเกิดขê้น

** หากอุณภูมิในช�วงเวลานี้สูงกว�าค�าที่ตั้งไว� PLC จะสั่งงานให�มอเตอร�หมุนเพ÷่อให�อากาศ ทําให�อุณภูมิของเมล็ดโกโก�คงอยู�ในช�วงที่กําหนด 

                     4. เมื่อครบ 72 ชม. สัญญาณจาก PLC จะส�งสัญญาณดังขê้น (3 ครั้ง) ไฟสีเหลืองที่ Tower Light จะติด ผู�ใช�งานเป�ดฝาถังและโกยเมล็ดโกโก�

ออกเพ÷่อส�งไปยังกระบวนการตากต�อไป

• กําลังการผลิต: สามารถหมักเมล็ดโกโก�ได�ไม�ตํ่ากว�า 500 กิโลกรัมต�อครั้ง

• ขนาดเครë่อง: 1,400 x 1,700 x 1,400 มิลลิเมตร    

• ราคาเชิงพาณิชย�โดยประมาณ: 100,000 บาท


