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สถาบันไทย-เยอรมัน

โครงการพฒันาสินค้าเทคโนโลยเีพือ่ทดแทนการนําเข้า

และเพิม่ศักยภาพการแข่งขัน

โดย

สํานักงานปลดักระทรวงวทิยาศาสตร์และเทคโนโลยี

ร่วมกับสถาบันไทย-เยอรมัน

และ

บริษัท ไทยเซ็นทรัลแมคคานิคส์ จํากดั

สอบถามรายละเอยีดเพิม่เติมได้ที่

ผูด้าํเนินโครงการ

บริษทั ไทยเซ็นทรัลแมคคานิคส์ จาํกดั 

ทีอ่ยู่ 1 หมู่ 10 ซ.วดัมหาวงษ ์ถ.ปู่ เจา้สมิงพราย 

         ต.สาํโรง  อ. พระประแดง จงัหวดั สมุทรปราการ

        10130

โทรศพัท:์ 02-398-8698, 02-2398-8131, 02-27485977,

02-2748-5313-5 

โทรสาร: 02-399-0365 

Website http://www.tcm1989.com

ข้อมูลทางเทคนิคและสมรรถนะของเคร่ืองจักร

ต้นแบบ

ระบบลาํเลยีงช้ินงานสําหรับเคร่ือง Forging

ระบบลาํเลียงช้ินงานสาํหรับเคร่ือง Forging ท่ี

พฒันาข้ึนในโครงการ

 ออกแบบใหข้บัเคล่ือนดว้ยระบบ นิวเมติกส์  ใชค้วาม

ดนัของลมในระบบไม่เกิน 5 บาร์ 

 ควบคุมการทาํงานดว้ย PLC 

 ใชก้บัไฟฟ้ากระแสสลบั 3 เฟส 380 โวลต์

 ใชก้าํลงัไฟฟ้า 400 วตัต์

 สามารถลาํเลียงช้ินงานได ้700 ช้ินต่อชัว่โมง

http://www.tcm1989.com/


                    ระบบลาํเลียงจะเนน้การใชร้ะบบอตัโนมติัท่ีไม่

ยุง่ยากซบัซอ้นและมีตน้ทุนการผลิตตํ่าโดยใชร้ะบบนิวเม

ติกส์ท่ีควบคุมดว้ยกระบอกลม ใชต้วัควบคุมลาํดบัขั้นการ

ทาํงานดว้ย PLC ซ่ึงสามารถเช่ือมต่อสญัญานการทาํงาน

ร่วมกบัเคร่ืองจกัร Forging ไดง่้าย

           

ในปัจจุบนัผูผ้ลิตช้ินส่วน Forging ในประเทส

ไทยนาํเขา้เคร่ือง Forging จากต่างประเทศ แต่ยงัไม่

สามารถใชเ้คร่ือง Forging ไดอ้ยา่งเตม็ประสิทธิภาพ 

ในลกัษณะท่ีเกิดการสูญเสียทั้งเวลาและพลงังานจาก

การท่ีเคร่ือง Forging 1 เคร่ืองสามารถติดตั้ง Die ไดถึ้ง 

4 แบบแต่ใชแ้รงงานขนยา้ยไดที้ละช้ินส่วนจาก Die ท่ี 

1 ไปจนถึง Die ท่ี 4 ทาํใหก้ารป๊ัมของเคร่ือง Forging 1 

คร้ังป๊ัมช้ินงานไดช้ิ้นเดียว ป๊ัม 4 คร้ังถึงจะนาํเขา้

ช้ินงานช้ินใหม่เขา้มา ทาํใหเ้กิดการสูญเสียพลงังาน

และสูญเสียกาํลงัการผลิตจึงเกิดความตอ้งการปรับปรุง

ระบบการลาํเลียงช้ินงาน Forging ซ่ึงแมว้า่ต่างประเทศ

จะมีระบบลาํเลียงอตัโนมติัแลว้แต่มีราคาสูงไม่คุม้ต่อ

การลงทุน ผูผ้ลิตส่วนใหญ่ยงัคงใชพ้นกังานสามคนมา

ขนยา้ยช้ินงาน แต่กมี็ปัญหาเน่ืองจากสภาพแวดลอ้ม

การทาํงานท่ีร้อนและอนัตราย เกิดปัญหาขาดแคลน

แรงงาน จึงเป็นท่ีมาของโครงการน้ี ท่ีจะพฒันาระบบ

ลาํเลียงช้ินงานบนเคร่ือง Forging ตน้ทุนตํ่าท่ีสามารถ

ลาํเลียงช้ินงานไดที้ละ 4 ช้ินรวมทั้งนาํช้ินงานเขา้มา

ใหม่พร้อม ๆ กนัในทีเดียวทาํใหส้ามารถป๊ัมคร้ังเดียว

ไดป้ระโยชนจ์าก Die ทุกตวัเป็นเคร่ืองจกัรท่ีช่วยเพ่ิม

ผลผลิตอยา่งมีประสิทธิภาพ คุม้ค่าแก่การลงทุน

หลกัการและเหตุผล วัตถุประสงค์โครงการ

ผลลพัธ์และเป้าหมาย

แบบร่างแนวคดิ

 เพ่ือออกแบบพฒันาระบบลาํเลียงแบบอตัโนมติัท่ีขนยา้ย

ช้ินงานไดที้ละ 5 ช้ินงานลดการสูญเสียทั้งพลงังาน เวลาและ

แรงงาน

     ตน้แบบระบบลาํเลียงช้ินงานแบบอตัโนมติัท่ี ใชก้ารได้

อยา่งมีประสิทธิภาพและคุม้ค่าต่อการลงทุน

    ลดการใชแ้รงงานได ้3 เท่า

    เพ่ิมกาํลงัการผลิตได ้ 3 เท่า
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