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โครงการพฒันาสินค้าเทคโนโลยเีพือ่ทดแทนการนําเข้า

และเพิม่ศักยภาพการแข่งขัน

โดย

สํานักงานปลดักระทรวงวทิยาศาสตร์และเทคโนโลยี

ร่วมกับสถาบันไทย-เยอรมัน

และ

บริษัท มัลติโซลูช่ัน เอน็จิเนียร่ิง จํากดั

สอบถามรายละเอยีดเพิม่เติมได้ที่

ผูด้าํเนินโครงการ

บริษทั มลัติโซลูชัน่ เอ็นจิเนียร่ิง จาํกดั

ทีอ่ยู่ 123/2 หมู่ 2 ตาํบล มาบโป่ง อาํเภอ พานทอง  
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Fax. 038-263019

อเีมล์ : peeraphongfu@yahoo.com

Website : -

ข้อมูลทางเทคนิคและสมรรถนะของเคร่ืองจักร

ต้นแบบ

เคร่ืองป้อนแผ่นเหลก็อตัโนมัตแิบบเอน็ซี

  เคร่ืองป้อนแผน่เหล็กอตัโนมติัท่ีพฒันาข้ึนใน

โครงการ ใช ้ PLC เป็นตวัควบคุม ใหก้ารทาํงาน

ของเคร่ืองทาํงานสัมพนัธ์กบัจงัหวะการทาํงาน

ของเคร่ือง Press และเคร่ือง Uncoil  

 สามารถตั้งความเร็วในการป้อนแผน่เหล็ก โดย

การตั้งค่าผา่นทางหนา้จอ Touch Screen   เพื่อ

ปรับเปล่ียนรอบความเร็วของ AC Servo Motor ท่ี

ขบัชุด Feed Roller ใหเ้หมาะสมกบัช้ินงานแต่ละ

ประเภท 

 เคร่ืองป้อนเหล็กอตัโนมติัสามารถทาํงานต่อเน่ือง

ไดติ้ดต่อกนั มีการบาํรุงรักษานอ้ย สะดวกและง่าย

ต่อการใชง้าน

 ความกวา้งสูงสุดของแผน่เหล็กท่ีตอ้งการป้อน

เท่ากบั 300 มม

 . ความยาวสูงสุดในการป้อนเท่ากบั 9999.99 มม. 

 ความหนาของแผน่เหล็กไม่เกิน 0.2-3.2 มม.

 ความเร็วสูงสุดในการป้อนเท่ากบั 20 ม./นาที

 ความละเอียดในการป้อนเท่ากบั        ± 0.03 มม. 
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เคร่ืองป้อนแผน่เหล็กอตัโนมติัทาํหนา้ท่ีป้อนแผน่

เหล็กใหไ้ดค้วามยาวตามท่ีตอ้งการเขา้เคร่ืองป๊ัมโลหะ

แผน่แบบ Progressive Die หรือเคร่ืองตดัโลหะแบบ 

Auto Shear โดยใช ้AC Servo Motor ท่ีมีความละเอียด

สูงขบักลไกการหมุนแบบ Closed Loop  การส่งผา่น

กาํลงัจาก AC Servo Motor ไปยงัระบบกลไกใชชุ้ด 

Timing Belt และTiming Pulley เป็นตวัส่งผา่นกาํลงัการ

หมุนใหก้บัชุดเกียร์ส่งกาํลงั เพื่อหมุนชุด Feed Roll ตวั

ล่างและตวับนใหห้มุนป้อนแผน่เหล็กไปขา้งหนา้ใหไ้ด้

ความยาวตามท่ีกาํหนด  ดา้นหนา้เคร่ืองมีชุดรองรับแผน่

เหล็กแบบเพลาหมุน(Catenary Material Support Roller 

Sections) และชุดบงัคบัแผน่เหล็กให้เล่ือนเขา้สู่

ศูนยก์ลางการป้อน(Self-Centering Material Guides)  

ส่วนดา้นบนของเคร่ืองมีชุดปรับสโตรกในการกดแผน่

เหล็ก(Adjustable Stroke Pilot Release Mechanism)และ

ชุดปลดล๊อคการหมุนกดโดยใชก้ระบอกลม (Pneumatic 

Releasing System)     เคร่ืองป้อนแผน่เหล็กอตัโนมติัใช้

ระบบควบคุมการทาํงานโดยใช ้ PLC เป็นตวัควบคุม 

ใหก้ารทาํงานของเคร่ืองทาํงานสัมพนัธ์กบัจงัหวะการ

ทาํงานของเคร่ือง Press และเคร่ือง Uncoil   สามารถตั้ง

ความเร็วในการป้อนแผน่เหล็ก โดยการตั้งค่าผา่นทาง

หนา้จอ Touch Screen   เพื่อปรับเปล่ียนรอบความเร็ว

ของ AC Servo Motor ท่ีขบัชุด Feed Roller ให้

เหมาะสมกบัช้ินงานแต่ละประเภท  เคร่ืองป้อนแผน่

เหล็กอตัโนมติัสามารถทาํงานต่อเน่ืองไดติ้ดต่อกนั มี

การบาํรุงรักษานอ้ย สะดวกและง่ายต่อการใชง้าน 

ผูท้าํการพฒันาสินคา้เล็งเห็นวา่เคร่ืองป้อนแผน่

เหล็กอตัโนมติัแบบเอ็นซี ท่ีใชใ้นการทาํหนา้ท่ีป้อน

แผน่เหล็กใหไ้ดค้วามยาวตามท่ีตอ้งการเขา้เคร่ืองป๊ัม

โลหะแผน่แบบ Progressive Die หรือเคร่ืองตดัโลหะ

แบบ Auto Shear  เป็นเคร่ืองจกัรท่ีช่วยใน

กระบวนการผลิตท่ีมีความละเอียดสูงช่วยลดของเสีย

และเพิ่มผลผลิต  ปัจจุบนัผูป้ระกอบการไดซ้ื้อ

เคร่ืองจกัรดงักล่าวจากต่างประเทศ  ถา้สามารถพฒันา

เคร่ืองจกัรดงักล่าวทดแทนการนาํเขา้ในราคาท่ีถูกกวา่

แต่มีประสิทธิภาพใกลเ้คียงกนัจะทาํใหผู้ป้ระกอบการ

มีทางเลือกและเป็นการเพิ่มศกัยภาพในการแข่งขนั

ไดม้ากข้ึน   นอกจากนั้นแลว้ยงัเป็นการช่วยให้

ผูป้ระกอบการรายเล็กมีโอกาสไดพ้ฒันากระบวนการ

ผลิตใหมี้ประสิทธิภาพใกลเ้คียงกบัผูป้ระกอบการราย

ใหญ่ได้

หลกัการและเหตุผล

ผลลพัธ์และเป้าหมาย

แบบร่างแนวคดิ

วัตถุประสงค์โครงการ

 สร้างเคร่ืองป้อนแผน่เหล็กอตัโนมติัท่ีมีความ

เท่ียงตรงสูง (±0.03 mm.) เทียบเท่าต่างประเทศ

 เพิ่มผลผลิตในการป้อนแผน่เหล็กเขา้เคร่ืองตดั

ป๊ัม (อตัราป้อนสูงสุด 20 m/min)

 ลดของเสียในกระบวนการตดัป๊ัมข้ึนรูป

 ลดการนาํเขา้เคร่ืองจกัรจากต่างประเทศ

ไดเ้คร่ืองป้อนแผน่เหล็กอตัโนมติัแบบเอน็ซีจาํนวน 1 เคร่ือง

มีความเร็วสูงสุดในการป้อนเท่ากบั 20 ม./นาที  สามารถป้อนแผน่

เหล็กท่ีมีความหนาไม่เกิน 0.2-3.2 มม.
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